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DIE ERSTE INVESTITION
FUR HOHES WACHSTUM

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groBtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei mussen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle Ge-
staltung der Produkte mit schnellen und siche-
ren Lieferzeiten gewahrt bleiben, damit auch die
Anspriiche der kreativsten Architekten erfullt
werden konnen.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technische
Fahigkeiten sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstiitzen und deren Wert hervorheben.
Rover AS 15 ist das neue leistungsstarke und
hochflexible NC-gesteuerte Arbeitszentrum fir
den Kunden, der in ein Produkt investieren will,
das in der Lage ist, jeden beliebigen Elementtyp
in kurzer Zeit und zu einem verniinftigen Preis zu
bearbeiten..
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” KUNDENSPEZIFISCHE AUSSTATTUNG, JE NACH
PRODUKTIONSANFORDERUNG

” ERGONOMISCH UND KOMPAKT

” PRAZISE UND LANGFRISTIG ZUVERLASSIG

” SICHER UND ERGONOMISCH FUR DEN BEDIENER




ERGONOMISCH,
KOMPAKT UND ROBUST

Die neue Rover AS 15 wurde entwickelt, um
maximale Leistung in einer extrem kompakten Grole
und mit minimalem Platzbedarf zu ermaglichen.




ROVER as15

360,

Extrem kompakte Maschine, fiir eine optimale
Einbindung in das Produktionsgefiige. Ermaglicht
dem Bediener stets den Zugang zur Maschine von
allen Seiten, unter absolut sicheren Bedingungen
und ohne Hindernisse am Boden.




MAXIMALE
ANPASSUNG

Rover AS 15 passt sich der Produktion jedes beliebigen Elements
an, wie beispielsweise Fenster, Tiiren, Treppen, Arbeitsplatten,
Einrichtungsgegenstande und vieles mehr.

Die durch technisch hochentwickelte
Komponenten ermdglichte kontinuierliche
Drehung der B- und C-Achse sorgt flir ma-
ximale Bearbeitungsgeschwindigkeit und
hochste Qualitat des Endprodukts.
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KOMPONENTEN
DER SPITZENKLASSE

Der neue Bohrkopf BHZ 29 2L ist mit einer automatischen Schmierung.
Erist flissigkeitsgekihlt, um hochste Prazision zu gewahrleisten.

Frasspindeln und bohrkopfe werden

von HSD, dem Weltmarktfiihrer im Bereich
der Mechatronik, fiir Biesse entworfen
und hergestellt.

Automatischen Schmierung Bohrkopf

BHZ 29 2L. —_—



HOHE PRAZISION UND
DAUERHAFTE ZUVERLASSIGKEIT

Rover AS 15 mit Gantry-Struktur
ist auf hohe Arbeitsbelastungen
ausgelegt und garantiert so fiir
die Qualitat des Endprodukts.
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Der Arbeitstisch von Biesse garantiert optimalen Halt des
Werkstlicks sowie einfaches und schnelles Bestticken.

Uniclamp-Spannvorrichtung
mit pneumatischer Schnellentriegelung.

VERSCHIEDENE ARBEITSTABELLEN NACH
ANDEREN BEDURFNISSEN VERFUGBAR

ATS (Advanced Table-Setting System) SA (Set Up Assistance)
Ermdglicht eine einfache und schnelle manuelle Positionie-  Ermdglicht eine einfache, schnelle und kontrollierte manuelle
rung der Verriegelungssysteme. Positionierung der Verriegelungssysteme. Die im Arbeitstisch

vorhandenen Linearsensoren und die Kollisionskontrollfunk-
tion verringern die Kollisionsgefahr.
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GERATE ARBEITETISCH
EINFACH UND SCHNELL

Easy Zone

Zusatzliche Vakuumanlage
flir ein einfaches und schnel-
les Festspannen mehrerer
Elemente an der Maschine.

REDUZIERUNG
DER RUSTZEITEN

Gestell-Werkzeugmagazin Revolver-Werkzeugmagazin
12 Platze mit integriertem Pickup. mit 13/16 Platzen.

Bis zu 28 Platze um jederzeit viele Werkzeuge zur Verfiigung zu haben. Die
Austauschmoglichkeit zwischen dem Gestell- und dem Revolver-Werkzeugmagazin
beschleunigt den Werkzeugwechsel und macht die Maschine produktiver. —_—



BEARBEITUNGSMOGLICHKEIT
AUCH VON SEHR DICKEN
WERKSTUCKEN




ROVER as15

P e & = B B i
5 5 ——

Der gesamte
Arbeitsbereich ist

mit allen Fras- und
Bohreinheiten bedeckt
und garantiert dadurch
maximale Effizienz.

Der werkstiickdurchgang
von 245 mm macht die
Rover AS 15 ausserst
flexibel und ermoglicht
dadurch auch die
bearbeitung dicker
werkstiicke. —_—
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BENUTZERFREUNDLICHE
TECHNOLOGIE

Die Spitzentechnologie der weltweit am meisten
verkauften Bearbeitungszentren trifft auf die
Anforderungen in der Holzbearbeitung.

Der 5-Achskopf von HSD mit 13 kW Leistung und

endloser Drehung um 360° auf den Vertikal chsen
ermaoglicht die Bearbeitung von Werkstticken mit

komplexen Formen und garantiert dabei Qualitat,

Prazision und dauerhafte Zuverlassigkeit.
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MAXIMALE SICHERHEIT
FUR DEN BEDIENER

Die Biesse Maschinen sind so
ausgelegt, dass der Bediener in
vollkommener Sicherheit arbeiten kann.

Die Full Bumper Losung ermdglicht den Zugang zum Arbeits-  Losung mit Bumper und Fotozellen, produktiv und ergono-
tisch auf allen Seiten. Diese Losung ist die ergonomischste. misch.
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DIE TECHNOLOGIE IM
DIENSTE DES NUTZERS

PC mit Windows Echtzeitbetriebssystem und B_SOLID Soft-
wareschnittstelle mit Antikollisionssystem.

Integraler Schutz der Arbeitsgruppe. Die groRe auf-
klappbare Luke, gewahrleistet maximale Sicht auf die
Bearbeitung und bequemen Zugang zu den Arbeits-

gruppen.
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11 nn ' DIE ARBEITSGRUPPE,
m ' UM ABSOLUT SICHER
b Q“ ARBEITEN ZU KONNEN

LED-Leiste mit 5 Farben fur die Ma-
schinenzustandsanzeige in Echtzeit er-
moglicht die Kontrolle des Maschinen-
zustands durch den Bediener zu jedem
beliebigen Zeitpunkt.
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FUNKTIONELLES DESIGN

Innovative und essentielle Asthetik zeichnet
die unverwechselbare Identitat von Biesse aus.

Die Schutzklappe aus durchwurfhemmendem,
transparentem Polykarbonat wurde entwickel,
um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren.
Durch die flnffarbigen LEDs fur die Anzeige des
Maschinenstatus konnen die Bearbeitungsphasen
bequem und absolut sicher tberwacht werden.







MAXIMALE SAUBERKEIT
DES PRODUKTES
UND DER WERKSTATT




ZUSAMMENSTELLUNG
DER ARBEITSGRUPPE
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ROVER as15
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5-Achs-Fraseinheit mit einer Leistung
bis zu 13 kW und Verfligbare Bohrkopfe
BHZ 17 L.

v/

5-Achs-Fraseinheit mit einer Leistung
bis zu 13 kW und Verfligbare Bohrkopfe
BHZ 29 2L.
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TECHNISCHE
DATEN

=
PLATZBEDARF
FULL BUMPER Y1 H
Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 1560 ‘ 7120 6750 4890 3890 2600

PLATZBEDARF
PHOTOZELLEN + BUMPER X Y H

Plattenabmessung

Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 1560 ‘ 7235 5090 2600

ARBEITSBEREICH X Y z

Rover AS 1532 ‘ mm ‘ 3140 1560 200/245

GESCHWINDIGKEIT X Y Vettoriale

Full bumper m/min 25 60 65

Photozellen + bumper m/min 60/25 60 85/65

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa behélt sich das Recht vor, etwaige Anderungen
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Der korrekte Larmpegel am Standplatz der Bedienungsperson betragt: LP = 78 dB (A), wahrend des Bohrens. LP = 78,5 dB (A), wahrend des Frasens. Der Schallleistungspegel betragt: LWA =
93,5 dB, wahrend des Bohrens. LWA = 95,5 dB, wahrend des Frasens. Unsicherheitsfaktor K = 4 dB.

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202, UNI EN 848-3 und nachfolgende Anderungen. Bei den angegebenen Gerduschpegeln handelt es sich um
Emissionspegeln. Sie stellen nicht notwendigerweise sichere Betriebspegel dar. Obwohl ein Zusammenhang zwischen Emissions- und Expositionspegeln besteht, kann dieser nicht zuverlassig
fiir die Festlegung, ob weitere VorsichtsmaRnahmen erforderlich sind oder nicht, herangezogen werden. Die Faktoren, die den Expositionspegel bestimmen, dem die Arbeitskraft unterliegt, um-
fassen die Dauer der Exposition, die Eigenschaften des Arbeitsraums, weitere Staub- und Larmquellen usw., das heilt die Anzahl der angrenzenden Maschinen und sonstiger Verarbeitungen,
die im Umfeld stattfinden. Auf jeden Fall ermdglichen diese Informationen dem Benutzer der Maschine eine bessere Einschatzung der Gefahren und Risiken



SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

Die loT-Plattform von Biesse, Die den kunden zu einer grof3en vielfalt an
leistungen verhilft, um die arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

U DIENSTLEISTUNGEN () VORHERSAGBARKEIT (O ANALYSE

. >
) Biesse e @CCENtUrE _—
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DIE SPITZENTECHNOLOGIE |
WIRD ERSCHWINGLICH =

UND INTUITIV

” Planung mit wenigen Klicks.

” Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau
auf das gefertigte Werkstiick.

” Fertigung eines virtuellen Prototyps, wobei Kollisionen
vorausgesehen werden und die Maschine optimal eingesetzt wird.

” Simulation der Bearbeitung mit Berechnung der Ausfiihrungszeit.
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NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster i10T-
Losungen zur Verfligung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




IVIADE
WITH
BIESSE

FUR EIN REVOLUTIONARES
UND GLEICHZEITIG BEWUSSTES DESIGN

Ein bewusstes Design, das die Gesellschaft
versteht und sie auf kunstvolle Weise zum
Besseren verandert. So kann man die Mis-
sion von Lago, einem 1976 gegriindeten
Mobelunternehmen, zusammenfassen, das
zwei einfache Konzepte in seiner DNA veran-
kert hat: Neugier und hohe Qualitat.

Die gemeinsame Basis fur die Zusammenar-
beit zwischen der Biesse Group und Lago, die
die historische Partnerschaft zwischen dem
Mobel- und dem Tischlereisektor verstarkt, ist
das Alliance-Projekt: ein Zusammenschluss
von Marken, Personen und Unternehmen, die
beschlossen haben, das Designunternehmen
aus Venetien auf der Reise, die von Respekt fir
unseren Planeten, uns selbst und unsere Zu-
kunft gepragt ist, zu begleiten. Die historische
Partnerschaft wird durch die innovative Ferti-
gungsanlage bestatigt, die Biesse zusammen
mit Lago entwickelt hat und durch die der Pro-
duktionsstandort vollstandig umstrukturiert
wurde. Das Ergebnis ist die Eingliederung einer
neuen Batch One-Anlage in die bestehende
Fertigung, im Geiste der Personalisierung, Ge-
schwindigkeit und Flexibilitat. Die Anlage weist
eine neue Kantenanleimmaschine mit Stream
MDS und Winner W1, eine neue Bohrzelle mit

Skipper 130 und eine neue Selco WNR 650
Plattenaufteilanlage auf, die mit Winstore 3D
K1 verbunden ist, welches das gesamte zu
verarbeitende Material auf intelligente Weise
steuert. ,Das Hinzufligen des ,Batch One’-
Prozesses unterstiitzt die Umsetzung der
von Lago vorgegebenen ,Just-in-Time"-Ziele,
wodurch die fiir die Zwischenprodukte und
Rohstoffe bendtigten Lagerrdume reduziert
werden. AulRerdem fihrt dies zu einer Verrin-
gerung des Ausschussmaterials und einer Ver-
besserung der Produktqualitdat. Mehr noch, es
verbessert die Effizienz, reduziert die Lieferzeit
und bietet eine vollstédndige Kontrolle Giber den
Produktionsfluss®, erklart Mauro Pede, Sales
Director von Biesse Systems. ,Die jetzigen
Investitionen haben uns eine neue Flexibili-
tat bei der Produktion ermdglicht, die wir fur
eine verbesserte Produktionsgeschwindigkeit
und eine noch groRere Anpassung des Sorti-
ments an die Kundenwlnsche nutzen werden,”
fligt Daniele Lago hinzu. Carlo Bertacco teilt
diese Auffassung: ,Wir schlieRen eine Erwei-
terung um 2.500 m2 ab, um noch schneller
und flexibler zu sein und gleichzeitig den ho-
hen Qualitatsstandard zu wahren, fir den Lago
bekannt ist. Dies ist eine Entwicklung, die sich

stark auf Technologie stiitzt: Ich beziehe mich
hierbei auf eine der besonders wertvollen Ma-
schinen, die wir von Biesse erworben haben
— eine kleine ,Brema Eko'. Diese ist nicht nur
auRerst flexibel, sondern erlaubt es uns auch,
einige Arbeitsschritte wesentlich zu vereinfa-
chen, da wir lackierte Teile bearbeiten konnen,
ohne eventuelle Beschadigungen beflirchten
zu mussen. Dies ist der Beweis, dass man mit
klaren Ideen und einem préazise organisierten
Arbeitsfluss einfache Ldsungen finden kann,
die ausgezeichnete Ergebnisse erzielen.”

LAGO IST DER
AUFFASSUNG, DASS
DESIGN DURCH DEN
MENSCHEN, DIE
MENSCHLICHKEIT
UND EMPATHIE
GEPRAGT SEIN MUSS.
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Daniele Lago
Eigentiimer

LAGO.IT



In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
fur die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
beflugeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzial
Jjedes Materials
zum Strahlen.

‘) Biesse

Betreten Sie EI .

die Welt von Biesse. ﬁ i 5

biesse.com  [E
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